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Przeworno, dn. 16.11.2016

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/2016

W zwigzku z realizacjg projektu pn.:
»Zakup innowacyjnej lakierni proszkowej oraz urzadzenia do czyszczenia
i mycia w firmie KESSLER-POLSKA Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia”
w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Dolnoslaskiego 2014-2020,
osi priorytetowej nr 1 ,,Przedsiebiorstwa i innowacje”,
dziatania nr 1.5 ,,Rozwo6j produktéw i ustug w MSP — konkurs horyzontalny,
schemat nr 1.5 A ,,Wsparcie innowacyjnosci produktowej i procesowej MSP”
firma ,,KESSLER-POLSKA” SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA ogtasza zgodnie z zasada

konkurencyjnosci postepowanie w trybie zapytania ofertowego
na zakup nastepujacego elementu projektu:

l.  PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:

1. Lakiernia proszkowa. Wykonanie, montaz i uruchomienie. - 1 szt.
Lakiernia proszkowa powinna by¢ zamontowana i uruchomiona w hali produkcyjnej
mieszczacej sie w Przewornie przy ul. Okreznej 14B. Wykonawca powinien wykona¢ swoje
prace tak, aby spetniany one wszystkie wymagane prawem normy i przepisy.
Prosze o wskazanie ceny z uwzglednieniem ponizszych parametréw (réwnowaznych lub
lepszych technologicznie)

2. Wymagania dotyczace lakierni proszkowej:

a) Kabina

Kabina tworzywowa z 8. pistoletami na manipulatorach, z 2. pistoletami
stacjonarnymi oraz z 1. stanowiskiem do lakierowania recznego.
Kabina powinna posiadac¢ osprzet do automatycznego zewnetrznego czyszczenia
pistoletow, po 4. pistolety z kazdej strony, a takze 1. statg przegrodg i 1 pare drzwi
przy stanowiskach aplikacji recznej.
Sciany kabiny powinny elektrostatyczne odpychaé od siebie natadowane czastki
farby.
W kabinie powinna by¢ mozliwosé szybkiej zmiany koloru oraz tatwy dostep do
trudno dostepnych miejsc detali.
Automatyczne, sekwencyjne oczyszczanie podtogi kabiny powinno pozwala¢ na
zmniejszenie ilosci farby w obiegu oraz niezmienne wtasciwosci farby po
czyszczeniu kabiny.
Dobre oswietlenie miejsca pracy powinno zapewniac¢ lepsza kontrola jakosci i
bardziej precyzyjng aplikacje reczna.
Zoptymalizowana geometria kanatow tgczacych kabine z cyklonem i filtrem
korncowym powinna eliminowac wtracenia innych kolorow.
Wydajnos¢ wentylacji powinna wynosi¢ minimum 12 000 m%h
Kabina powinna posiada¢ nastepujace, przyblizone wymiary:

0 Dtugos¢ - 2400 mm

0 Szerokosé - 1800 mm

0 Wysokos¢ - 2200 mm
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Zamawiajacy dopuszcza minimalne réznice dotyczace powyzszych wartosci wynikajace z btedu
pomiaru. Zamawiajacy dopuszcza rowniez mozliwosé przeprowadzenia wtasnych pomiardw przez
oferentow.
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b) Uktad odzysku

Minimalna wydajnos¢ filtru koricowego powinna wynosi¢ 12 000 m*/h,
Minimalna wydajnos¢ monocyklonu powinna wynosi¢ 12 000 m*/h,

Kanat tgczacy kabine z elementami systemu odzysku powinien posiadac
optymalng geometrie.

Filtr koricowy powinien eliminowac wtracenia innych koloréw.

Zbiornik farby odpadowej powinien posiadac zatrzask i kotka pozwalajgce na
szybka wymiane zbiornika i tatwe jego opréznianie.

Poziomy uktad filtréw powinien zapewnic tatwe inspekcje i przeglady.
Mozliwosé pomiaru przewietrzalnosci filtréw z automatyczna regulacja
sekwencyjnego ich czyszczenia i sygnalizacjg braku przewietrzalnosci filtrow.

c) Transfer farby

Transfer farby obiegowej farby z cyklonu lub filtra do jednostki zasilajgcej powinna
zapewni¢ pompa perystaltyczna ze sterowaniem.

d) Zasilanie w farbe

Mozliwosé manualnego lub automatycznego dozowania swiezej farby z 11.
uktadami ssgcymi i inzektorami oraz 3. zbiornikami fluidyzacyjnymi farby do
zapewnienia prostej i szybkiej zmiany koloru.

Pokrywa zbiornika z klapg umozliwiajaca uzupetnianie farby.

e) Manipulatory
Lakiernia powinna by¢ wyposazona w:

0 2 Elektromechaniczne manipulatory,
0 2 Elektromechaniczne podstawy jezdne,
0 2 prowadnice przewodow,

Manipulatory powinny zapewnia¢ precyzyjne sterowanie falownikiem i powinny
posiada¢ centralny sterownik do wprowadzania ustawier predkosci i punktow

zwrotnych.
Doktadnos¢ ruchu powinien zapewnié rozdziat sterowania aplikacji i ruchu.

Stabilne mechaniczne napedy nie powinny powodowac wibracji.
Uszczelnienia wargowe powinny zabezpiecza¢ przed zapyleniem.

f) Aplikacje
Pistolety automatyczne

o 10. pistoletéw z przewodami proszkowymi i osprzetem.

o Pistolety uniwersalnego zastosowania bez potrzeby ich wymiany z réznymi
systemami dysz dajace mozliwosé optymalnego ich doboru dla r6znych
zastosowan.

o System kanalikbéw oczyszczajacych elektrode eliminujgcy zwarcia powstate
Z zanieczyszczen farba.

0 Homogenny obtok farby powinien zapewnia¢ rownomierny rozktad grubosci

powtoki.
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o Pistolety automatyczne z mozliwoscig szybkiej zmiany koloru.
0 Mozliwosé indywidualnego ustawienia kazdego z pistoletéw z niskim zuzyciem
energii i wysokg skutecznoscia aplikaciji.

Urzadzenia reczne

o Ergonomiczny, przystosowany do szybkiego czyszczenia pistolet
z natychmiastowg zmiang programu bez przerywania lakierowania.

o 3. wstepnie zdefiniowane programy dla detali ptaskich, skomplikowanych
geometrycznie i przemalowan z mozliwoscig korekty ustawien fabrycznych.

0 Funkcja czyszczenia pulsacyjnego dajgca mozliwosé przyspieszenia zmiany
koloru i szybkie czyszczenie urzadzenia.

g) Sterowanie

5. sterownikow pistoletow automatycznych z modutami kontrolno-regulacyjnymi
przeptywOw powietrza.

Uktad rozpoznajacy detal.

Mozliwosé sterowania w przerwach i ruchem poprzecznym manipulatorow.
Barwny, dotykowy panel sterujacy

Sterowniki do indywidualnego sterowania 2. Pistoletami

Wskazniki statusu urzadzen typu LED

Regulacja i kontrola przeptywow powietrza

Cyfrowe moduty wysokiego napiecia. Mozliwosé¢ regulacji napiecia i ograniczenia
natezenia pistoletéw

3. stopniowa regulacja charakterystyki pradowo-napieciowej generatoréw
Profesjonalne funkcje sterowania (mozliwos¢ realizacji specyficznych zamowien)
Mozliwosé sterowania w przerwach pomiedzy detalami

Mozliwos¢ sterowania w zaleznosci od wysokosci

Mozliwosé sterowania podstawami jezdnymi manipulatorow

h) Maksymalna wielkosé elementéw lakierowanych
Dtugos¢ - 1200 mm
Szerokos¢ - 600 mm
Wysokos¢ - 1200 mm

3. Pozostate informacje
a. Lakiernia powinna by¢ przystosowana do pracy w systemie jednozmianowym. Przed
pracami montazowymi nalezy przedtozy¢ do zatwierdzenia dokumentacje projektowa
lakierni proszkowej z technologig pracy, transportu i ergonomii.

Il.  WYMAGANE WARUNKI DOTYCZACE REALIZACJI ZADANIA
1. Wspolny stownik zamowier (CVP) :

38810000-6 Urzadzenia sterujace procesem przemystowym

42000000-6 Maszyny przemystowe

42924700-6 Obrabiarki do wytwarzania strumienia czynnika roboczego, rozpylania lub
natryskiwania

2. Termin wykonania przedmiotu zamdwienia Zamawiajacy ustala maksymalnie do 31.05.2017r.
(przez co rozumie sie wykonanie oraz uruchomienie przedmiotu zamowienia)

. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU
Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajacy nastepujace warunki:
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1. Posiadanie uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa naktadaja obowigzek ich posiadania.

2. Posiadanie wiedzy i doswiadczenia nalezytego wykonania zamdéwienia.

3. Dysponowanie odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia.

4. Znajdowanie sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajgcej wykonanie zamowienia

we wskazanym terminie.

Brak powigzan osobowych lub kapitatowych z Zamawiajgcym.

Przedtozenie specyfikacji dotyczacej przedmiotu zamdwienia.

7. Przedtozenie dokumentéw potwierdzajacych doswiadczenie w wykonaniu co najmniej 3.
zamowien dotyczacych lakierni proszkowej wykonanych w okresie ostatnich 5. lat lub jesli
oferent dziata krdcej, to przez okres jego dziatalnosci przed uptywem terminu sktadania ofert.

o o

Zamawiajacy w celu potwierdzenia spetnienia w/w warunkéw wymaga przedtozenia nastepujacych
dokumentow:

1. Oferty zawierajacej:

a) Nazwe, adres i NIP wykonawcy

b) Date wystawienia oferty

c) Dane pozwalajace ocenic oferte i przyznac¢ punkty w ramach kryteriow

d) Termin waznosci oferty

e) Cene nettoi brutto
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych. Oferty niekompletne i nie zawierajace
petnego zakresu przedmiotu zamowienia okreslonego w zadaniu zostang odrzucone.

2. Ztozenie specyfikacji maszyny, pozwalajgcej ocenié parametry.

3. Ztozenie na ofercie oswiadczen o nastepujacej tresci:

Wykonawca oswiadcza, ze zna i akceptuje warunki realizacji zamowienia okreslone

w zapytaniu ofertowym oraz nie wnosi zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie.

Wykonawca oswiadcza, ze posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej

dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa naktadaja obowigzek ich

posiadania.

Wykonawca, oswiadcza ze posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie

umozliwiajgce prawidtowg realizacje zamowienia.

Wykonawca oswiadcza, ze znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej

zapewniajgcej wykonanie zamdéwienia we wskazanym terminie.

Wykonawca oswiadcza, ze dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym oraz

osobami zdolnymi do wykonania zaméwienia.

Wykonawca oswiadcza, ze nie jest powigzany osobowo lub kapitatowo z

Zamawiajgcym. Przez powigzania osobowe lub kapitatowe rozumie sie wzajemne

powigzania pomiedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania

zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujacymi w imieniu

Zamawiajgcego czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem

procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczeg6lnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowey;

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji;

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika;

d) pozostawaniu w zwigzku matzeriskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa

O
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w linii bocznej do drugiego stopnia lub pozostawania w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli;

e) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze
moze to budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci tych oséb.

4. Przedtozenie dokumentéw potwierdzajgcych doswiadczenie w wykonaniu co najmniej 3.
zamoOwien dotyczacych lakierni proszkowej, wykonanych w okresie ostatnich 5. lat lub jesli
oferent dziata krdcej, to przez okres jego dziatalnosci przed uptywem terminu sktadania ofert.

V. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY
Oferta powinna by¢ ztozona na formularzu ofertowym (zatacznik nr 1. do zapytania ofertowego)
wraz z oswiadczeniami wyszczeg6lnionymi w jego tresci spéjnymi z pkt 1l niniejszego ogtoszenia
0 zamoéwieniu, specyfikacjg oraz dokumentami potwierdzajacymi doswiadczenie.

Sposoby sktadania oferty:

Osobiscie w siedzibie firmy: "KESSLER-POLSKA" SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, ul. Okrezna 14B, 57-130 Przeworno

Poczta, listem poleconym, kurierem na adres firmy: "KESSLER-POLSKA" SPOtKA Z
OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, ul. Okrezna 14B, 57-130 Przeworno z dopiskiem na
kopercie: OFERTA NA LAKIERNIE PROSZKOWA.

Pocztg elektroniczng na adres mailowy: kessler@gos.pl
Termin dostarczania ofert uptywa w dniu: 19 grudnia 2016 r.

Termin waznosci oferty: minimum 60 dni od daty uptywu terminu dostarczenia ofert, tj. od 19
grudnia 2016 r.

V. KRYTERIA OCENY OFERT
1. Oferty zostang ocenione przez Zamawiajagcego W oparciu 0 nastepujace kryteria :

L.p. Kryterium oceny ofert Waga Ii::\;lgzsgmwakltné?/v
1. | Cena netto w PLN lub EUR' 60% 60
2. | Okres gwarancji [w miesigcach] 10% 10
3. | Okres wykonania naprawy - serwis [w dniach]2 15% 15
4. | Srednie zuzycie energii elektrycznej na godzine [kW/h]3 15% 15

2. Spos6b przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny oferty:

a) Punkty w ramach kryterium ceny netto w PLN/EUR beda przyznawane wg nastepujacej
formuty:

C...:
C, = ?‘” + 100 * 60%

T

Yw przypadku oferty podanej w EUR do przeliczenia zostanie zastosowany sredni kurs NBP z dnia poprzedzajacego sporzadzenie protokotu wyboru
ofert przez Zamawiajacego

2 Nalezy rozumie¢ jako okres podany w dniach od momentu zgtoszenia usterki do jej skutecznego usuniecia.
s Wartosci srednie kosztow eksploatacyjnych powinny wynikac z karty katalogowej, dokumentu zataczonego do oferty
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Gdzie :

Cmin -cenaminimalna (najnizsza) z oferowanych
C, -cenaoferty rozpatrywanej

C, -ilos¢ punktéw przyznana ofercie za cene

b) Punkty w ramach kryterium okresu gwarancji w miesigcach beda przyznawane wg
nastepujacych nastepujgcej formuty:

Gy
G, = * 100 * 10%
max
Gdzie :
Gmax - Okres gwarancji maksymalny (najdtuzszy) z oferowanych
G,  -okresgwarancji oferty rozpatrywanej
G, -ilos¢ punktow przyznana ofercie za gwarancje

c) Punkty w ramach kryterium okres wykonania naprawy - serwis w dniach bedg
przyznawane wg nastepujacej formuty:

S .
snz%*loo*ls%

r

Gdzie :

Smin - O0kres wykonania naprawy minimalny z oferowanych - serwis w dniach

S:  -okreswykonania naprawy oferty rozpatrywanej - serwis w dniach

S, -ilo$¢ punktéw przyznana ofercie za wykonanie naprawy — serwis w dniach

d) Punkty w ramach kryterium srednie zuzycie energii elektrycznej na godzine [KW/h]
(wartosci srednie kosztow eksploatacyjnych powinny wynika¢ ze specyfikacji) beda
przyznawane wg nastepujacej formuty:

/A
Iy = ’Z"m + 100 * 15%

,
Gdzie :

Zmin - Srednie, minimalne (najmniejsze) zuzycie energii elektrycznej z oferowanych
Z,  -srednie zuzycie energii elektrycznej oferty rozpatrywanej

Z, -ilos¢ punktéw przyznana ofercie za zuzycie energii elektrycznej

VI.  INFORMACJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA Z MOZLIWOSCI REALIZACJI ZAMOWIENIA

Z mozliwosci realizacji zamowienia wytgczone sg podmioty, ktre s3 powigzane osobowo lub
kapitatowo z "KESSLER-POLSKA" SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA. Przez
powiazania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzanie miedzy "KESSLER-POLSKA"
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA lub osobami upowaznionymi do zaciagania
zobowiazan w imieniu "KESSLER-POLSKA" SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA lub
osobami wykonujacymi w imieniu "KESSLER-POLSKA" SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury
wyboru wykonawcy a Wykonawca, polegajgce w szczegdlnosci na:

1. Uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej.

2. Posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji.

3. Petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika.
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4. Pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewierstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewierstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w
stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

5. Pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢
uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci tych oséb.

Potwierdzeniem braku powigzan kapitatowych lub osobowych jest ztozenie przez oferenta
oswiadczenia o braku wystepowania w/w powigzan na formularzu ofertowym (zatacznik nr 1 do
zapytania ofertowego).

VII.  WARUNKI DOKONANIA ZMIANY UMOWY

1. Zamawiajacy przewiduje mozliwosé zmiany umowy, w przypadku gdy nastgpi zmiana
powszechnie obowigzujacych przepiséw prawa w zakresie majacym wptyw na realizacje
przedmiotu umowy.

2. Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy, w przypadku zaistnienia okolicznosci
spowodowanych czynnikami zewnetrznymi, np. terminu realizacji zamowienia, warunkow
ptatnosci, zmiany wartosci zaméwienia wynikajacej ze zmniejszenia / rozszerzenia zakresu
rzeczowego.

3. Zamawiajacy bedzie potracat od Wykonawcy kare w wysokosci 0,1% wartosci kontraktu brutto
za kazdy dzien spdznienia poczawszy od pierwszego dnia spdéznienia na co Wykonawca wyraza
zgode sktadajac oferte na niniejsze zapytanie

VIIl.  ZASTRZEZENIA

Niniejsze zapytanie ofertowe nie zobowiazuje firmy "KESSLER-POLSKA™ SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA do zadnego okreslonego dziatania:

1. Wydanie niniejszego zapytania ofertowego nie zobowiazuje firmy "KESSLER-POLSKA" SPOtKA
Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA do akceptaciji oferty, w catosci lub czesci i nie
zobowiazuje firmy "KESSLER-POLSKA" SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
do sktadania wyjasnien czy powod6w akceptaciji lub odrzucenia oferty.

2. "KESSLER-POLSKA" SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA nie moze by¢ pociggana
do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty czy wydatki poniesione przez oferentéw
w zwigzku z przygotowaniem i dostarczeniem oferty.

3. "KESSLER-POLSKA" SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA zastrzega sobie prawo
w kazdej chwili do zmian catosci lub czesci zapytania ofertowego

KESSLER - POLSKA
e 130 Praeworno
u Okrﬁun? 9e7-14.93-731
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Zatqcznik nr 1 do zapytania ofertowego
Formularz ofertowy

Oferta dla "KESSLER-POLSKA" SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 1/2016 z dnia 16.11.2016r. dotyczace zakupu lakierni
proszkowej — 1 szt. zwigzanej z projektem pn. ,,Zakup innowacyjnej lakierni proszkowej oraz urzgdzenia do
czyszczenia i mycia w firmie ,KESSLER-POLSKA” SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA” sktadam
niniejszg oferte na wykonanie w/w zamowienia.

I. Nazwa i dane adresowe wykonawcy

Nazwa: *
Adres: *
NIP: *

[I. Warunki cenowe oferty

Gwarancja: miesiecy*

Serwis dni*

Srednie zuzycie energii elektrycznej na godzine [kw/nh]*

Waznosci oferty: _ dni* (minimum 60 dni od daty uptywu terminu dostarczenia ofert,

tj. od 19 grudnia 2016 r.)

Termin wykonania przedmiotu zamowienia Zamawiajacy ustala maksymalnie do 31.05.2017r. (przez co
rozumie sie wykonanie oraz uruchomienie przedmiotu zaméwienia)

Szczegotowy opis przedmiotu zaméwienia zapytania ofertowego:

Cena netto* Cena brutto*

Lp. Przedmiot zaméwienia W PLN/EUR** W PLN/EUR**

Lakiernia proszkowa. Wykonanie, montaz
i uruchomienie. - 1 szt.

Oswiadczenia Wykonawcy
Ja (my) nizej podpisany (i) oswiadczam (y), ze:

Wykonawca oswiadcza, ze zna i akceptuje warunki realizacji zamowienia okreslone w zapytaniu
ofertowym oraz nie wnosi zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie.

Wykonawca oswiadcza, ze posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub
czynnosci, jezeli przepisy prawa naktadajg obowigzek ich posiadania.
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Wykonawca, oswiadcza ze posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie umozliwiajace prawidtowa
realizacje zamoOwienia.

Wykonawca oswiadcza, ze znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej
wykonanie zamoéwienia we wskazanym terminie.

Wykonawca oswiadcza, ze dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami
zdolnymi do wykonania zamoéwienia.

Oswiadczam, iz Spétka/firma jest/Spotka/firma nie jest** powigzana osobowo lub kapitatowo

z Zamawiajacym. Przez powigzania osobowe lub kapitatowe rozumie sie wzajemne powigzania
pomiedzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzanych

Z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca, polegajace
w szczegOlnosci na:

a) uczestniczeniu w spétce jako wspdlnik spo6tki cywilnej lub spétki osobowej;

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji;

¢) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika;

d) pozostawaniu w zwigzku matzeriskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia
lub pozostawania w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli;

e) pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢
uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci tych oséb

Zataczniki do niniejszego formularza ofertowego:

1. Specyfikacja maszyny pozwalajgca oceni¢ parametry

2. Dokumenty potwierdzajace doswiadczenie w wykonaniu co najmniej 3 zaméwien dotyczacych
lakierni proszkowej, wykonanych w okresie ostatnich 5 lat lub jesli oferent dziata krécej, to przez
okres jego dziatania przed uptywem terminu sktadania ofert.

Miejscowos¢ , dnia r.*

(podpis i piecze¢ wystawcy oferty)*

*dane obligatoryjne
** niepotrzebne skresli¢
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